NUEVA LICORERA DE BOYACA E.I.C.E. - NLB

Secad FORMATO
NUEVA LICORERA
SHREOVARS =+ FICHA TECNICA
NOMBRE DEL
PRODUCTO: TAPA PLASTICA ROJA 28 MM
Resina: PP Homopolimero propilico
APARIENCIA Liner: Daraform
Color: roja
VARIABLE ESPECIFICACION
ALTURA 1913 ¢« [ 030 mm
ESPESOR DE FONDO 142 | 2 | 015 mm
CONCAVIDAD Max 0.70 mm
* vaior promedic
PESO* : 275 | + (005 g
ESPECIFICACIONES yhso s fiok
RESIST. DE LA BANDA 115 = | 45  kof
DIAMETRO E 2536 | = | 023 mm
DIAMETRO T 2753 | &+ | 023 mm
DIAMETRO EXT SUPERIOR 3007| £ | 023 mm
DIAMETRO EXT BANDA 3131 &£ | 019 mm

PLANO

TORQUE DE REMOCION: Fuerza de rotacsdn necesara
Para remover 13 Tapa en |3 botelia.

Torgque de I taps es
removica ce la botel'a en menos de 24 horas

Torgus de remonidn saco Ia tapa &3 =
Oe I3 botela despues de 24 horas

L'mer\ EVA




En bolsa plastica de polietileno, selladas con cinta en la parte

PRESENTACIONES: superior,
Empaque exterior caja de cartén por 4.500 unidades.
PRECAUCIONES Mantener empaque herméticamente sellado

ALMACENAMIENTO

Bodegas cubiertas mantener libre de humedad, insectos,
contaminacién y olor, el producto no se debe someter a
exposicidn directa o indirecta al sol o altas temperaturas. Previo
a la aplicacién almacenar las tapas entre 18°Cy 38° C.

Las cajas deben estar almacenadas en posicidn vertical y la carga
estatica maxima es de 39 kg/caja.

Las resinas y colorantes deben tener certificacion de uso para
contacto con alimentos.

Almacenar en area bien ventilada y en lugar seco y fresco sobre
estibas.
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GUSTAVO PATINO SALAS
Subgere técnico de Produccion




NUEVA LICORERA DE BOYACA E.I.C.E. - NLB

FORMATO
NUEVA LICORERA
Ky FICHA TECNICA
NOMBRE DEL
PRODUCTO: TAPA PLASTICA GRIS 28 MM
Resina: PP Homopolimero propilico
APARIENCIA Liner: Daraform
Color: Gris
VARIABLE ESPECIFICACION
ALTURA 19,13 : 030 mm
ESPESOR DE FONDO 142 | ¢ | 015 mm
CONCAVIDAD Max 0.70 mm
* valor promedio
ESPECIFICACIONES PESC* varsblerompedficae ] 270 | £ | 005 g
RESIST. DE LA BANDA 15| & | 45 kgof
DIAMETRO E 2536 | = | 023 mm
DIAMETRO T 2753 | =+ | 023 mm
DIAMETRO EXT SUPERIOR 3007 | £ | 023 mm
DIAMETRO EXT BANDA 3131 | ¢ | 019 mm

PLANO

TORQUE DE REMOCION: Fuerza de rotacion necesana
para remover la tapa en a2 botella.

Torgue de 5 humedo do ia tapa &5
r vida de la b an de 24 horas.
Torgue de remocdn zeco AANdO 1 Tapa &3 remondaa

Oe ia boted'a cespues de 24 horas




En bolsa plastica de polietileno, selladas con cinta en la parte

PRESENTACIONES: superior.
Empaque exterior caja de cartén por 4.500 unidades.
PRECAUCIONES Mantener empaque herméticamente sellado
Bodegas cubiertas mantener libre de humedad, insectos,
contaminacion y olor, el producto no se debe someter a
exposicion directa o indirecta al sol o altas temperaturas. Previo
a la aplicacion almacenar las tapas entre 18°Cy 38° C.
ALMACENAMIENTO Las cajas deben estar almacenadas en posicién vertical y la carga

estatica maxima es de 39 kg/caja.

Las resinas y colorantes deben tener certificacién de uso para
contacto con alimentos.

Almacenar en area bien ventilada y en lugar seco y fresco sobre
estibas.
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NUEVA LICORERA DE BOYACA E.I.C.E. - NLB

FORMATO
NUEVA LICORERA
* DEBOYACA - FICHA TECNICA
NOMBRE DEL PRODUCTO: TAPA PLASTICA DORADO 28 MM
Resina: PP Homopolimero propilico
APARIENCIA Liner: Daraform
Color: Dorado
VARIABLE ESPECIFICACION
ALTURA 19.13 * 030 mm
ESPESOR DE FONDO 142 | £ | 015 mm
CONCAVIDAD Max 0.70 mm
PESO" crsiieroepeonan] 275 | £ ] 005 g
ESPECIFICACIONES RESIST. DE LA BANDA M5 | = | 45  kof
DIAMETRO E 2536 | =z | 023 mm
DIAMETRO T 2753 & | 023 mm
DIAMETRO EXT SUPERIOR 3007 £ | 023 mm
DIAME TRO EXT BANDA 3131 ¢ [ 019 mm

PLANO

TORQUE DE REMOCION: Fuerza de rotacion necesana
para remover ia tapa en |2 botelia
Torque de remocon humedo cuando (s tapa es

o3 O% l3 - de 15 horas.

-, -

i do |a tapa e3
ce la botel's despuss de 24 horas

Liner EVA




En bolsa plastica de polietileno, selladas con cinta en la

PRESENTACIONES: parte superior.
Empaque exterior caja de cartén por 4.500 unidades.
PRECAUCIONES Mantener empaque herméticamente sellado

ALMACENAMIENTO

Bodegas cubiertas mantener libre de humedad, insectos,
contaminacion y olor, el producto no se debe someter a
exposicion directa o indirecta al sol o altas temperaturas.
Previo a la aplicacién almacenar las tapas entre 18°C y 38°
C.

Las cajas deben estar almacenadas en posicion vertical y la
carga estdtica maxima es de 39 kg/caja.

Las resinas y colorantes deben tener certificacién de uso
para contacto con alimentos.

Almacenar en drea bien ventilada y en lugar seco y fresco
sobre estibas.

s

GUSTAVO NO,SALAS
Subgerente téenicol g€ Produccion



NUEVA LICORERA DE BOYACA E.I.C.E. - NLB

B FORMATO
NUEVA LICORERA
i FICHA TECNICA
NOMBRE DEL PRODUCTO: TAPA PLASTICA AZUL 28 MM
Resina: PP Homopolimero propilico
APARIENCIA Liner: Daraform
Color: Azul
VARIABLE ESPECIFICACION
ALTURA 1913 £ | 030 mm
ESPESOR DE FONDO 142 + 0,15 mm
CONCAVIDAD Max 0.70 mm
PESO* e e 275 | 05 o
ESPECIFICACIONES RESIST DE LA BANDA 15 : 15 ket
DIAMETROE 253 | 2 | 023 mm
DIAMETRO T 2753 + 023 mm
DIAMETRO EXT SUPERIOR 3007 £ | 023 mm
DIAMETRO EXT BANDA 31.31 % 0,19 mm

PLANO

TORQUE DE REMOCION. Fuerza de rotacion necesaria
mmummlam.

Torque de r 20 hume 4o ta tapa o3
W33 de la boteia en de 24 horas
Torgue de remocion 3800 CUBNGO 13 TIPS &3 removids

Ca |13 Botel s Gesputs de 24 horas

Liner EVA




En bolsa plastica de polietileno, selladas con cinta en la
PRESENTACIONES: parte superior.
Empaque exterior caja de cartén por 4.500 unidades.

PRECAUCIONES Mantener empaque herméticamente sellado

Bodegas cubiertas mantener libre de humedad, insectos,
contaminacion y olor, el producto no se debe someter a
exposicién directa o indirecta al sol o altas temperaturas.
Previo a la aplicacion almacenar las tapas entre 18°C y 38°
€

ALMACENAMIENTO Las cajas deben estar almacenadas en posicidn vertical y la
carga estatica maxima es de 39 kg/caja.

Las resinas y colorantes deben tener certificacion de uso
para contacto con alimentos.

Almacenar en area bien ventilada y en lugar seco y fresco
sobre estibas.
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NUEVA LICORERA DE BOYACA E.I.C.E. - NLB

~— FORMATO
NUEVA LICORERA
" DEBOYACA ~— - FICHA TECNICA
:: (:‘[I)T::;'EEL ENVASE CRISTAL PET 175 CM®
Color: Cristal
Resina: PET
BERBICRI PET PREFORMA CRISTAL
VARIABLE ng_’_E&!ﬂEACIOH
Peso 25,00 +- | 1,00 g
@ Interior de Boca (Cota A) 21,70 +/- 020 | mm
@ Menor De Rosca (Cota B) 2490 | 4. | 020 | mm
@ Mayor de Rosca {Cota C) 27 .40 +- 0,20 mm
@ Anillo de Seguridad (CotaD) | 2800 | . | 020 | mm
ESPECIFICACIONES Altura alAnillo Seguridad (Cotz E) 14,10 +- | 020 | mm
Altura Del Cuelio (Cota F) 18,90 +/- 030 | mm
Capacidad Nominal | 1750 | +. | 00 mi
Capacidad a Rebose 186.0 +/- 5,00 mi
Espesor de Pared X 0,50 +[- 0,10 | mm
Espesor de Pared Y 0,50 +/- 0,10 | mm
Espesor de Pared Z - +/- - mm

PLANO




En bolsa plastica de polipropileno selladas.

PRESENTACIONES:
PRECAUCIONES Mantener empaque herméticamente sellado
Bodegas cubiertas; mantener libre de humedad, insectos, contaminacién y
olor.
El producto no se debe someter a exposicion directa o indirecta al sol o altas
ALMACENAMIENTO temperaturas para evitar deformaciones.

El producto debe estar almacenado en posicion vertical y la carga mecanica
maxima es de 60 kg

ﬁﬂ

GUST q;?mo SALAS
e

Subgere co de Produccién




NUEVA LICORERA DE BOYACA E.I.C.E. - NLB

N FORMATO
NUEVA LICORERA
- DEBOYACA - FICHA TECNICA
NOMBRE DEL PRODUCTO: ENVASE CRISTAL PET 375 CM?
Color: Cristal
APARIENCIA Resina: PET
PET PREFORMA CRISTAL
VARIABLE ESPECIFICACION
PESO 7.0 /- 1.0 g
ALTURA TOTAL 175,2 +[- 1.0 mm
IAM 2 *i-
ESPECIFICACIONES D : ETRO MAYOR ROSCA 7 .43 i 0,13 mm
DIAMETRO MENOR ROSCA 24 .54 +/- 0.13 mm
DIAMETRO ANILLO 2797 +- 013 mm
DIAMETRO BASE 7800 +- 100 mm
CAPACIDAD AL REBOSE 3880 +- 40 mL
GRAFICO
Para uso con tapa P28WL 6 P28AQL
PLANO
En bolsa pléstica de polipropileno selladas.
PRESENTACIONES:
PRECAUCIONES Mantener empaque herméticamente sellado

ALMACENAMIENTO

Almacenar en area bien ventilada y en lugar seco y fresco
sobre estibas.

El envase no se debe someter a exposicién directa o indirecta al sol
o altas temperaturas para evitar deformaciones.

El envase no es fabricado para llenado en caliente, sin embargo
PESO soporta hasta 50 2C
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